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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей
машин 

1.1 Область применения программы
Программа профессионального модуля (далее программа) -  является 

частью основной профессиональной образовательной программы в 
соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология 
машиностроения в части освоения основного вида профессиональной 
деятельности (ВПД): разработка технологических процессов изготовления 
деталей машин и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 
технологических процессов изготовления деталей.

2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции.
4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей.
Программа профессионального модуля может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании и профессиональной 
подготовке работников в области технологии машиностроения при наличии 
среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2 Цели и задачи профессионального модуля -  требования к 
результатам освоения профессионального модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 
результате изучения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:
- использования конструкторской документации для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей;
- выбора методов получения заготовок и схем их базирования;
- составления технологических маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических операций;
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- разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых 
деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

- разработки конструкторской документации и проектирования 
технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;

уметь:
- читать чертежи;
- анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя 

из ее служебного назначения;
- определять тип производства;
- проводить технологический контроль конструкторской документации 

с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали;
- определять виды и способы получения заготовок;
- рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;
- рассчитывать коэффициент использования материала;
- анализировать и выбирать схемы базирования;
- выбирать способы обработки поверхностей и назначать 

технологические базы;
- составлять технологический маршрут изготовления детали;
- проектировать технологические операции;
- разрабатывать технологический процесс изготовления детали;
- выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: 

приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;
- рассчитывать режимы резания по нормативам;
- рассчитывать штучное время;
- оформлять технологическую документацию;
- составлять управляющие программы для обработки типовых деталей 

на металлообрабатывающем оборудовании;
- использовать пакеты прикладных программ для разработки 

конструкторской документации и проектирования технологических процессов;
знать:
- служебное назначение и конструктивно-технологические признаки 

детали;
- показатели качества деталей машин;
- правила отработки конструкции детали на технологичность;
- физико-механические свойства конструкционных и инструментальных 

материалов;
- методику проектирования технологического процесса изготовления 

детали;
- типовые технологические процессы изготовления деталей машин;
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- виды деталей и их поверхности;
- классификацию баз;
- виды заготовок и схемы их базирования;
- условия выбора заготовок и способы их получения;
- способы и погрешности базирования заготовок;
- правила выбора технологических баз;
- виды обработки резания;
- виды режущих инструментов;
- элементы технологической операции;
- технологические возможности металлорежущих станков;
- назначение станочных приспособлений;
- методику расчета режимов резания;
- структуру штучного времени;
- назначение и виды технологических документов;
- требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации;
- методику разработки и внедрения управляющих программ для 

обработки простых деталей на автоматизированном оборудовании;
- состав, функции и возможности использования информационных 

технологий в машиностроении

1.3 Количество часов, отведенное на освоение программы 
профессионального модуля:
всего -  672 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося -  456 часов, включая: 
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -  304 часов; 
практическая подготовка 410 часов 

самостоятельной работы обучающегося -  152 часов; 
учебной и производственной практики -  216 часов.
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения программы профессионального модуля является 

овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Разработка 

технологических процессов изготовления деталей машин, в том числе

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

Код Наименование результата обучения

ПК 1.1 Использовать конструкторскую документацию при разработке 
технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2 Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
ПК 1.3 Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции.
ПК 1.4 Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки 

деталей.
ПК 1.5 Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей.
ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения профессиональных задач, 
оценивать их эффективность и качество.

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 
нести за них ответственность.

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой 
для эффективного выполнения профессиональных задач, 
профессионального и личностного развития.

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности.

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и 
личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно 
планировать повышение квалификации.

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий 
в профессиональной деятельности.
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Тематический план профессионального модуля

Коды
профессиональ

ных
компетенций

Наименовани 
я разделов 

профессионал 
ьного модуля*

Всего часов
(макс. 

учебная 
нагрузка и 
практики)

Практи
ческая

подгото
вка

Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов) Практика

Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
С амостоятельная 

работа 
обучающегося

Учебная,
часов

Производств 
енная(по 
профилю 

специальнос 
ти),
часов

(если
предусмотре

на
рассредоточ

енная
практика)

Всего,
часов

в т.ч. 
лабораторные 

работы и 
практические 

занятия,
часов

в т.ч., 
курсовая 

работа 
(проект),

часов

Всего,
часов

в т.ч., 
курсова 

я
работа
(проект

),
часов

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ПК 1.1-1.5 МДК 01.01.

Технологичес 
кие процессы 
изготовления 
деталей 
машин

312
280

208 66 30 104 -
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ПК 1.1-1.5 МДК 01.02.
Системы
автоматизиро
ванного
проектирован
ия и
программиров
ания
в машиностро 
ении

144 130 96 52 48

Учебная
практика 72 72

Производстве
нная
практика(по
профилю
специальност
и), часов (если
предусмотрена
итоговая
(концентриров
анная)
практика)

144
144

Всего: 672 304 118 30 152 72 144
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления
деталей машин

Наименование разделов 
профессионального 
модуля (ПМ), 
междисциплинарных 
курсов (МДК) и тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и 
практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект)

Объем часов Уровень
освоения

1 2 3 4
МДК 01.01. Технологические процессы изготовления деталей машин

Тема 1.1 Общие вопросы 
технологии 

машиностроения

Содержание 26
1 Определение типа производства 2
2 Оценка технологичности конструкции детали 2
3 Правила отработки конструкции детали на 

технологичность
2

4 Технологический контроль конструкторской документации 2
Практическая подготовка 41
Лабораторные работы -
Практические занятия 2

Тема 1.2 Рабочий и 
сборочный чертежи.

Содержание 14
1. Рабочие чертежи: виды, назначение, требования 

предъявляемые к ним. Сборочный чертёж. Упрощения, 
применяемые в сборочных чертежах. Порядок 
деталирования сборочных чертежей отдельных деталей.

2

Практическая подготовка 23
Лабораторные работы -
Практические занятия 12
1. Выполнение рабочих чертежей машиностроительных 

деталей с применением программы «КОМПАС».
2. Выполнение сборочного чертежа с применением
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программы «КОМПАС».
Тема 1.3 

Физико-химические 
свойства 

конструкционных и 
инструментальных 

материалов

Содержание 8
1. Физико-химические закономерности формирования 

структуры материалов
2

2. Материалы, применяемые в машиностроении 2
3. Инструментальные материалы: материалы для режущих 

инструментов,
стали для измерительных инструментов.

2

4. Основные способы обработки материалов: продукция 
прокатного производства, горячая объемная штамповка, 
холодная штамповка, методы обработки резанием.

2

Практическая подготовка 13

Лабораторные работы -

Практические занятия -

Тема 1.4 
Т ехнологическое 

оборудование: 
назначение, принцип 
работы и наладка на 

обработку детали.

Содержание 10
1 Технологическое оборудование различных групп: его 

назначение, принцип работы и технологические 
возможности

2

2 Базы, классификация. Схемы базирования. Погрешности 
базирования.

2

3 Выбор технологического оборудования и приспособления 
для конкретных условий обработки деталей

2

Практическая подготовка 17

Лабораторные работы -

Практические занятия 4
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1 По заданному чертежу детали для выполнения указанной 
технологической операции подготовить исходные данные 
для автоматизированного проектирования 
приспособления.

2 Установка приспособления на станок

Тема 1.5 Обработка 
материалов резанием

Содержание 14
1. Выбор марки инструментального материала для режущего 

инструмента.
Инструменты для механической обработки. Инструмент 
для станков с ЧПУ.

2

2. Назначение оптимальных режимов резания при различных 
видах механической обработки в зависимости от физико
механических свойств конструкционных и 
инструментальных материалов. Особенности выбора 
режимов резания для токарных станков с ЧПУ.

2

Практическая подготовка 24
Лабораторные работы -
Практические занятия -

Тема 1.6 Этапы 
разработки 

технологических 
процессов деталей

Содержание 52

1 Техническое нормирование Анализ исходных данных. 
Выбор типа производства. Выбор заготовок. Выбор 
технологических баз. Установление маршрута обработки

2
2

12



машин. Нормирование отдельных поверхностей. Проектирование 
технологического маршрута обработки отдельных 
поверхностей. Проектирование технологического 
маршрута изготовления детали с выбором типа 
оборудования. Расчёт припусков и исходных размеров 
заготовки. Построение операций. Расчёт режимов резания. 
Техническое нормирование операций.

2

Практическая подготовка 83

Лабораторные работы -

Практические занятия 18
1 Определение вида и способа получения заготовки.

Расчет и проверка величины припуска и размера заготовки. 
Расчет коэффициента использования материала

2 Выбор способа обработки поверхностей и назначение 
технологических баз. Анализ и выбор схем базирования. 
Составление технологического маршрута изготовления 
детали. Проектирование технологической операции. 
Заполнение операционной карты

Тема 1.7 Методы Содержание 52
изготовления типовых 

деталей машин
1 Типовые технологические процессы изготовления валов 

втулок, корпусных деталей, зубчатых колес.
2

Практическая подготовка 79
Лабораторные работы -

Практические занятия 30
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1 Разработка технологического процесса изготовления 
детали.
Выбор технологического оборудования и технологической 
оснастки: приспособления, режущего, мерительного и 
вспомогательного инструмента. Расчет режимы резания 
по нормативам. Расчет штучного времени

Курсовое проектирование 30
Дифференцированный зачет 2

Самостоятельная работа при изучении раздела МДК 1. Технологические процессы
изготовления деталей машин

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической 
литературы.
Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических 
рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и 
подготовка к их защите.
Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации 
по ЕСКД и ЕСТП.
Работа над курсовым проектом.

104

тематика внеаудиторной самостоятельной работы
Чтение сборочного чертежа и рабочих чертежей отдельных деталей.
Самостоятельный выбор режущего инструмента для конкретных условий обработки.
Расчёт режимов резания при точении, фрезеровании по нормативно-справочной литературе. 
Особенности расчёта режимов резания на станках с ЧПУ.
Написание рефератов по новым материалам для режущей части инструмента и 
высокопроизводительных инструментах, современные способы получения заготовок 
Изготовление слайд- конспектов по современному технологическому оборудованию 
Разработка тестового материала 
Методы проектирования технологических процессов
Учебная практика 
Виды работ

72
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Отработка навыков обработки деталей на станках различных групп
Производственная практика (по профилю специальности) 
Виды работ:

144

Тематика курсовых работ (проектов)
Проектирование технологического процесса для обработки детали 
Исследование способов обеспечения точности, качества поверхности и повышения 
производительности при методах механической обработки
Исследование технологических способов повышения надежности и долговечности деталей 
машин

Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе (проекту) 6
МДК 01.02 Системы автоматизированного проектирования и программирования

в машиностроении
Тема 2.1. 

Металлорежущие станки 
с ПУ.

Содержание 2

1. Станки с ПУ: принцип работы и технологические 
возможности

2

2 Смена заготовок: в рабочей зоне станка, вне рабочей зоны 
станка, вне станка.

2

Практическая подготовка 8

Лабораторные работы -

Практические занятия -

Тема 2.2. 
Программирование 

обработки деталей на 
станках с ЧПУ

Содержание 84

1 Программирование обработки деталей на сверлильных 
станках с ЧПУ. Типовые схемы переходов при фрезерной 
обработке

2

2 Особенности обработки деталей на многоцелевых станках 
с ЧПУ. Программирование обработки деталей на 
многоцелевых станках с ЧПУ

2

3 Подготовка управляющих программ для токарных станков 2
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Практическая подготовка 100
Лабораторные работы 10
1. Коррекция при токарной обработке
2. Выбор параметров режима резания при фрезеровании
3. Выбор параметров режима резания при токарной

обработке
на станках с ЧПУ

Практические занятия 40
1. Составление расчетно-технологической карты фрезерной 

операции
2. Составление расчетно-технологической карты токарной 

операции
3 Программирование расточных операций

Тема 2.3. 
Системы автоматизации 

программирования 
(САП)

Содержание 2
1. Основные принципы автоматизации процесса подготовки 

УП
Языки САП Отечественные и зарубежные системы 
автоматизации программирования, САО/САМ системы 
Автоматизированное рабочее место технолога- 
программиста

2

Практическая подготовка 8

Лабораторные работы -

Практические занятия -
Тема 2.4. 

Подготовка 
управляющих программ 
на базе САБ/САМ систем

Содержание 6
1. Подготовка УП на базе «САО/САМ» систем 2
2 Особенности подготовки УП для сверхскоростного 

фрезерования
2

3 Подготовка технологических процессов на базе САО/САМ 2
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систем
Практическая подготовка 14

Лабораторные работы 2

Практические занятия

Дифференцированный зачет 2
Самостоятельная работа при изучении раздела МДК 2. Системы 

автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении
48

тематика внеаудиторной самостоятельной работы
Составление управляющих программ для разных видов обработки 
Составление алгоритма обработки детали на языке САП
Изучение пакетов прикладных программ для разработки конструкторской документации и 
проектирования технологических процессов
Изучение способов внедрения управляющих программ для обработки простых деталей 
на автоматизированном оборудовании
Учебная практика 
Виды работ
Отработка навыков выполнения обработки деталей на станках с ЧПУ различных групп

36

Производственная практика (по профилю специальности) 
Виды работ

-

Производственная практика (для СПО -  (по профилю специальности) итоговая по
модулю
Виды работ
Выполнение производственных заданий по обработке деталей на станках различных групп 
Выполнение производственных заданий по обработке деталей на станках с ЧПУ различных 
групп

144

Всего 672
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО
МОДУЛЯ

4.1. Материально-техническое обеспечение
Программа модуля реализуется в кабинете «Технологии машиностроения», 

Оборудование кабинета «Технологии машиностроения»:
- рабочее место преподавателя;
- рабочие места по количеству обучающихся;
- комплект деталей, инструментов, приспособлений;
- комплект бланков технологической документации;
- комплект учебно-методической документации;
- комплект учебно-наглядных пособий;
- компьютеры;
- локальная сеть, выход в глобальную сеть;
- проектор;
- экран.
Оборудование токарной мастерской и рабочих мест:
Токарно-винторезный станок 1А62 -  10шт.
Токарно-винторезный станок 1К62 -  2шт.
Токарно-винторезный станок 1А616 -  2шт.
Токарно-винторезный станок С1Е61 -  1шт.
Токарно-винторезный станок 8У-18К - 2шт.
Вертикально-сверлильный станок 2135 -  1шт.
Горизонтально-фрезерный станок 6М 82 - 1шт.
Универсально-фрезерный станок ТУР-58 -  1шт.
Фрезерный станок - КФП-250А -  2шт.
Универсально-фрезерный станок 679 -  1шт.
Вертикально-фрезерный станок 6Н12П -  2шт.
Плоскошлифовальный станок ЛШ 402М 
Ножницы гильотиновые -  1шт.
Настольно-сверлильный станок НС-12 -  1шт.
Точильно - шлифовальные станки 332Б -  2шт.
Станок ножовочный 8Б72 -  1шт.
Отрезной ножовочный станок 872М -  1шт.
Ножницы комбинированные Н-153 -  1шт.
Настольный учебный токарный станок с ЧПУ 
Контрольно-измерительные инструменты 
Режущие инструменты
Приспособления для обработки различных поверхностей
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4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень учебных изданий, дополнительной литературы 
Основные источники:

1. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение и технология материалов М: 
ФОРУМ, 2019. 336 с.
2. Ганевский Г. М., Гольдин И.И. Допуски, посадки и технические измерения в 
машиностроении: Учеб. для нач. проф. образования М.: ПрофОбрИздат: 
ИРПО, 2016. 288 с.
3. Девисилов В.А. Охрана труда: Учебник для студентов учреждений среднего 
профессионального образования М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2017. 400с.
4. Клепиков В.В., Бодров А.Н. Технология машиностроения: Учебник М.: 
ФОРУМ: ИНФРА-М, 2018. 860 с.
5. Кошевая И.П., Канке А.А. Метрология, стандартизация, сертификация: 
Учебник М.: ИД «ФОРУМ»: ИНФРА-М, 2017. 416с.
6. Овсеенко А.Н., Клауч Д.Н., и др. Формообразование и режущие 
инструменты М. : ФОРУМ, 2020. 416 с.
7. Сергеев И.В. Экономика предприятия М.; «Финансы и статистика», 2017. 
566с.
8. Чекмарев А.А. Инженерная графика (машиностроительное черчение): 
Учебник М.: ИНФРА -  М, 2019. 396с.
9. Чернов Н.Н. Технологическое оборудование (металлорежущие станки) 
Ростов н/Д: Феникс, 2019. 491с.
10. Черпаков Б.И. Технологическая оснастка. М.: Издательский центр 
«Академия», 2016. 288 с.
Дополнительные источники
1. Аверьянов О.И., Аверьянова Г.И. и др. Компоновки металлорежущих 
станков М.: Изд-во МГИУ, 2017. 168с.
2. Арзамасов Б.Н. Конструкционные материалы: справочник М.: 
Машиностроение, 1920. 688с.
3. Белов С.В. Безопасность жизнедеятельности: Учебник для студентов средних 
спец. учеб. заведений М.: Высшая школа, 2019. 357с
4. ГОСТ 24642-81 Допуски формы и расположения. Термины и определения.
5. ГОСТ 24643-81 Допуски формы и расположения. Числовые значения.
6. ГОСТ 25548-82 Конуса и конические соединения. Термины и определения.
7. ГОСТ Р ИСО 9003-96 Система качества. Модель обеспечения качества при 
контроле и испытаниях готовой продукции
8. ГОСТ 2.308-79 Допуски формы и расположения поверхностей.
9. ГОСТ 2.309-73 Обозначение шероховатости поверхности.
10. Подшивка журнала: «Стружка», 2007-2017 гг.
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11. Положение о порядке проведения аттестации рабочих мест по условиям 
труда. Постановление Министерства труда и социального развития Российской 
Федерации от 14 марта 2018 г. № 12.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Освоение программы модуля базируется на изучении

общепрофессиональных дисциплин «Инженерная графика»,
«Материаловедение», «Процессы формообразования и режущий инструмент», 
«Технологическое оборудование», «Технологическая оснастка», 
«Программирование для автоматизированного оборудования», «Технология 
машиностроения».

Программа модуля предполагает выполнение курсового проекта по 
проектированию технологического процесса, направленного на формирование 
у студентов практических профессиональных умений и знаний, приобретение 
практического опыта.

Программа модуля предполагает проведение производственной 
практики, направленной на формирование у студентов практических 
профессиональных умений, приобретение практического опыта.

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках 
профессионального модуля «Разработка технологических процессов 
изготовления деталей машин» является освоение теоретического материала и 
выполнение лабораторных работ и практических занятий в полном объеме в 
рамках МДК 01. «Технологические процессы изготовления деталей машин» и 
МДК 02. «Системы автоматизированного проектирования и программирования 
в машиностроении» и обязательного зачета по учебной практике.

При проведении практических занятий в зависимости от сложности 
изучаемой темы и технических условий возможно деление учебной группы на 
подгруппы численностью не менее 8 человек.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) 

кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу: наличие 
высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 
руководство практикой: высшее инженерное образование, соответствующее 
профилю модуля.

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной 
сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение 
обучающимся данного модуля, эти преподаватели должны проходить 
стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

20



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 
ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Результаты
(освоенные

профессиональные
компетенции)

Основные показатели 
оценки результата

Формы и методы контроля и 
оценки

Использовать
конструкторскую
документацию
при разработке
технологических
процессов изготовления
деталей.

- полнота и точность 
использования 
конструкторской 
документации при разработке 
технологического процесса 
-соответствие разработанного 
технологического процесса 
конструкторской 
документации

- экспертная оценка выполнения и 
защиты разработанного курсового 
процесса

-экспертная оценка процесса 
выполнения разработки эскизов 
технологического процесса

Выбирать метод 
получения заготовок и 
схемы их базирования.

- оптимальность и 
эффективность выбора 
методов получения заготовки
- обоснованность выбора 
схемы базирования заготовки

- экспертная оценка практических 
работ по выбору заготовки и схемы 
базирования
- экспертная оценка защиты 
выбранной схемы базирования

Составлять маршруты 
изготовления деталей и 
проектировать 
технологические 
операции.

- оптимальность и 
эффективность выбора 
маршрута изготовления 
детали
- оптимальность и 
эффективность 
спроектированных 
технологических операций

- оценка выполнения практической 
работы
- экспертная оценка выполнения 
курсового проекта
- наблюдение за деятельностью 
студента в процессе 
производственной практики

Разрабатывать и 
внедрять управляющие 
программы обработки 
деталей.

- соответствие разработанной 
управляющей программы 
технологической операции
- демонстрация способов 
отладки и тестирования 
программы на реальном 
оборудовании

- оценка выполнения задания на 
практическом занятии

- оценка способов отладки и 
тестирования программы на 
практическом занятии и 
производственной практике

Использовать системы
автоматизированно-го
проектирования
технологических
процессов обработки
деталей.

- целесообразность и 
эффективность выбора типа 
САПр
- демонстрация способов 
реализации технических 
возможностей САПр

- экспертная оценка выполнения 
лабораторных и практических 
работ
- наблюдение за деятельностью 
студента на практическом 
занятии и производственной 
практике

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны
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позволять проверять у обучающихся не только сформированность 
профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 
обеспечивающих их умений.

Результаты 
(освоенные общие 

компетенции)

Основные показатели оценки 
результата

Формы и методы 
контроля и оценки

Понимать сущность и 
социальную значимость 
своей будущей 
профессии, проявлять к 
ней устойчивый интерес.

- демонстрация интереса к 
профессии в процессе учебной 
деятельности и на практике;
- участие в конкурсах 
профессионального мастерства

-экспертная оценка 
наблюдений за 
обучающимся

-тестирование на
профессиональную
пригодность

Организовывать 
собственную 
деятельность, выбирать 
типовые методы и 
способы выполнения 
профессиональных задач, 
оценивать их 
эффективность и 
качество.

-  обоснованность выбора 
методов и способов решения 
профессиональных задач в 
области разработки 
технологических процессов

-экспертная оценка защиты 
практических и 
лабораторных работ

Принимать решения в 
стандартных и 
нестандартных ситуациях 
и нести за них 
ответственность.

-  решение стандартных и 
нестандартных 
профессиональных задач в 
области разработки 
технологических процессов

-экспертная оценка участия 
обучающегося в деловой 
игре
-экспертная оценка 
наблюдений за 
обучающимся во время 
учебной практики

Осуществлять поиск и
использование
информации,
необходимой для
эффективного
выполнения
профессиональных задач, 
профессионального и 
личностного развития.

-  эффективный поиск 
необходимой информации с 
использованием различных 
источников, включая 
электронные и интернет 
ресурсы;

-экспертная оценка 
проектной деятельности 
обучающегося

Использовать 
информационно
коммуникационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности.

-  владение на высоком уровне 
навыками ИКТ
-  обоснованность выбора 
инструментальных средств для 
автоматизации оформления 
документации

-экспертная оценка защиты 
проектной деятельности 
обучающегося с 
применением средств ИКТ
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С амостоятельно 
определять задачи 
профессионального и 
личностного развития, 
заниматься 
самообразованием, 
осознанно планировать 
повышение 
квалификации.

-  разработка и выполнение 
программы профессионального 
развития

-экспертная оценка защиты 
проектной деятельности

Ориентироваться в 
условиях частой смены 
технологий 
в профессиональной 
деятельности.

-  обоснованность выбора 
технологий в области 
разработки технологических 
процессов, с учетом анализа 
инноваций

-экспертная оценка защиты 
проектной деятельности
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